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MITRE SAW DW715

Congratulations!
�������	�
���	�����������������	�������	��	��	�
	����������������
�
�	�	����	���������������������	���������	������	�������	��� �	
�����	�����������	����������!	���������	���

Technical data
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0° mitre
5	��������!��������������	�����7#��� ��
5	���������	�������������!�����'$%��� ��
45° mitre left
5	��������!��������������	�����7#��� ��
5	���������	�������������!�����+('��� ��
45° mitre right
5	��������!��������������	�����7#��� ��
5	���������	�������������!�����+((��� ��
45° bevel left
5	��������!��������������	�����#8��� ��
5	���������	�������������!�����'$%��� ��
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	���	�����������	���������:��-�������������	���������	������	
��������
��	�������*� �	����
	������	�������
�������������
�������

	���	����������	�	
���
����
��

Safety instructions
When using stationary power tools, always observe the safety
regulations applicable in your country to reduce the risk of fire,
electric shock and personal injury.
Read all of this manual carefully before operating the tool.
Save this manual for future reference.

General

1 Keep work area clean
;����	�	����	������� 	�
�	��
���
���	��

��	����

2 Consider work area environment
������	����	���	�����������������������	���	�����������������!	�

�����������<		����	�!������	��!	�������4'#$�*�%$$����3����������	���	
�����!�	�	���	�	��������������
����������	����	����������	���������	
��	�	�
	���������� �	���=������������	��

3 Keep children away
����������!�
�����	��������������������������
��	��	�����	�!������	����
������
����	�����������	�������
� �	�

4 Dress properly
������!	�������	�
�����������:	!	��	�-�������	�	�
��� 	�
��������
���������������	�������	
���	������
��	���������		���������������������	
!�-����	��!�������������������	�	�� �-�!	�������� �	�����	�����
���*���� ����!	���

5 Personal protection
��!�-����	����	�-������	���>�	�����
	��������������!�	�	�	����	
��	����������-������
	�����������-���������
�	���?����	�	������
�	�������
 	�
�����	�� �-�����������!	������	��*�	����������������	���	��
����	
���������������	����	��������	�-��	��	������������	��

6 Guard against electric shock
"�	�	��� ��-�
����
��!����	����	�����������	�������
	��4	�������	��
�����������
���	��������	����	������3����	����������	���������	�
	���	�	�
����������4	����������������-��!�	���	�����!������� 	���
�����
	���	�
�3��	�	
���
����	�-�
��� 	�������	�� -����	��������
�������������������	�������4@?3�	����*�	����	�
��
���* �	��	��

7 Do not overreach
<		������	�������������� ����
	�����������	��

8 Stay alert
���
��!����-�����	��������>�	�
�������	��	����������	���	���	
�����!�	��-�����	����	��

9 Secure workpiece
>�	�
�������������
	�����������	�!�����	
	��?��������	�����������		�� ���
�����������	���	���	������

10 Connect dust extraction equipment
?���	��
	����	�������	��������	�
���	
�������������	����
��������

���	
�������
�����	���	����	��������	�	���	�
���	
�	����������	��-���	��

11 Remove adjusting keys and wrenches
��!�-��
�	
���������:��������	-������!�	�
�	����	��	���	���������	
����� 	���	���	���������	������

12 Extension cables
&	���	���	������	
����	�	��	������
� �	������	���
	���������	��
��	����������	�������������������-���	�	��	������
� �	�����	��	�����
����������	���������	���

�������-�

13 Use appropriate tool
��	����	��	����	�����	�
�� 	����������������
����������������������
	
�������������������
��	������������	�:� �������	��-*���-���������	�����
!���������	�:� � 	��	���������	�������	����	�����!��
�����!������	��	��
���������
	���	������
Warning!���	���	������-��

	����-��������
��	�������	�������
	���
��-���	�������!�����������������	�����������	��	
���	��	���������
������
��������������-���	�	��������������	���������:��-�

14 Check for damaged parts
&	���	���	��
��	����-�
�	
����	����������������
� �	����������	�
;�	
���������������	��������	�A��	������������������ �	����	���
������������	����������������!��
�	��������-����	��
��������������
��-����	
��������	�������
�����	��������	������!������	���	�����	��-������	�������������	��	�
���
��������������	���	�����������-��������������	������	�	
���	�
��������	���	�����������	��!��
����	��������������������������B��	���-
�����	������	�	
���	��������	���
	�� -������������	���������	����
��	����C	�	�����	������-��	������-����	���

15 Unplug tool
D!��
����������!����������	���������
��	������
����	�	������������ 	���	
�	��������������	��	���>��������	������!�	�����������	�� 	���	�
�������
��-������������	���������

	�����	���������
��	�������� 	���	��	���
����

16 Avoid unintentional starting
&	����	��������	����������!��
�	������ 	���	�������������

17 Do not abuse cord
C	�	���������	�
����������
���	
���������	���
�	���<		����	�
�����!�-
������	������������������	��	��

#$/
$*(7/
$*%/

'$%

#8

+.�$
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18 Store idle tools
��	�E���E��E��	FE�����E����E 	E����	�E��E�E��-E���
	E���E��
�	�E��
�	
��	�-FE���E��E�	�
�E��E
�����	�G

19 Maintain tools with care
<		�E��	E�����E��E����E
��������E���E
�	��E���E 	��	�E���E���	�
�	�������
	GE@����!E��	E������
�����E���E�����	���
	E���E
�������
�

	�����	�GE<		�E���E�����	�E���E�!��
�	�E��-FE
�	��E���E��		E����E���
���E��	��	G

20 Repairs
����E����E��E��E�

�����
	E!���E��	E�	�	����E���	�-E�	���������G
B��	E-���E����E�	����	�E -E��E��������	�E�����E�	����E��	��G
5	�����E������E���-E 	E
����	�E���E -E=������	�E�	�����E�����E��������
����	E�����HE���	�!��	E����E��-E�	����E��E
�����	�� �	E����	�E��E��	
��	�G

Additional safety rules for mitre saws
I )��	E���	E���E��
����E��� �E���E
����E�����	�E��	E�����E 	���	E��������

��-E��	������G
I �E���E��	���	E��	E��
���	E!������E��	E�����E��E��������FE��E��E��	

�����E��	�E���E���
����E��E��E���E��������	�E����	��-G
I C	�	�E��	E-���E��!E!������E��	E�	��E����	G
I C	�	�E���
	E	���	�E����E��E��	E ���	E��	�E!�	�E��	E��!E��E
���	
�	�

��E��	E	�	
���
��E��!	�E����
	G
I C	�	�E���	���E��E����E�E��
���	E��E������E������-E -E:������E�E����E��

���	�E�	���E�������E��	E ���	HE�	�����E�

��	���E
��E 	E
���	�
�����	��������-E��E����E!�-G

I &	���	E�����E��-E�

	����-E
������E��	E������
����E������G
��	E������	�E��	E��E��E�

	����-E
��E
���	E�����	G

I D	�	
�E��	E
���	
�E ���	E���E��	E���	����E��E 	E
��G
I J �	��	E��	E�������E��		�E����	�E��E��	E��!E ���	G
I >�	E�E����	�E��E!	��E����	�E!�	�E��������E�E��!E ���	G
I �����	E����E��	E��!E ���	E��E�����	�E
���	
��-E 	���	E��	G
I )��	E���	E����E��	E ���	E�����	�E��E��	E
���	
�E���	
����G

<		�E��	E ���	E�����G
I �E���E��	E ���	�E��E����	�E��E�����	�E����	�	�E����E�	
���	��	�G

@��E��	E����	�E ���	E������E�	�	�E��E��	E�	
���
��E����GE>�	E���-E��	
 ���	�E��	
���	�E��E����E������FE
����-���E!���E�CE7KLMNG

I ;�����	�E����-���E��	
����-E�	����	�E����	M�	��
����E ���	�G
I �E���E��	EBDDE ���	�G
I �E���E��	E
��
�	�E��E�����	�E��!E ���	�G
I �E���E��	E��-E� �����	E���
�G
I 5���	E��	E ���	E����E��	E�	��E��E��	E!�����	
	E�����E��E�	�	�����E��	E�!��
�G
I �����	E����E��	E���E��E�	
��	�-E���	�E!�	�E�	��������E 	�	�E
���G
I �E���E!	��	E��-�����E�������E��	E���E��E����E��	E�����E�����G
I ��	E ���	E�����E��E-���E��!E!���E��������
���-E����	E!�	�E��	E���E��

 ������E��!�HE��E!���E��!	�E��	�E��	E ���	E!�	�E��	E���E��E����	�G
��	E�����E
��E 	E����	�E -E����E!�	�E����������E��E�	������E��!
 ���	�E��E���E����	
����E��E��	E��!GEC	�	�E����	E��	E ���	E�����
�������-E���	��E��	E��!E��E�!��
�	�E���G

I <		�E��	E�����������E��	�E��E��	E��
���	E!	��E��������	�E���E��		E��
����	E���	�����FE	G�GE
����E���E
��M����G

I ;�	
�E�	�����
���-E����E��	E�����E���E�����E��	E
�	��E���E��		E��E
����G
I 5	���
	E��	E�	��E����	E!�	�E!���G
I ��
���	
�E��	E��
���	E����E��	E�����E 	���	E
���-���E���E��-

�����	���
	E!���E��E!�	�E
�������E��	E ���	G
I C	�	�E�	�����E��-E
�	�����E��E�����	���
	E!���E!�	�E��	E��
���	E��

�����E�������E���E��	E�	��E��E���E��E��	E�	��E��������G
I ��	�E����� �	FE��!�-�E�����E��	E��
���	E��E�E 	�
�G

I ��	E�����E�	
����E��E��	E�����E��E�����	�E���E���� ����-E!���	E
������G
��������E��	E�����	�E�������
���-E�	��
	E��-���E�	 ���FE��	�	E��	
��	�����E��E��	E�����E���E���	�-E�����	�E������E 	E!���E��E���E���	�
!�	�E��	!���E�������E��	E�����	�G

��
27 ����E��	
	E
����

Residual risks
��	E�����!���E�����E��	E���	�	��E��E��	E��	E��E��!�9

M ��:���	�E
���	�E -E���
����E��	E��������E�����
?�E����	E��E��	E�����
�����E��E��	E�	�	����E���	�-E�	���������E���E��	
����	�	�������E��E���	�-E�	��
	�FE
	�����E�	������E�����E
�����E 	E�����	�G
��	�	E��	9

M ?������	��E��E�	�����G
M 5���E��E�

��	���E
���	�E -E��	E��
��	�	�E�����E��E��	E��������E��!

 ���	G
M 5���E��E��:��-E!�	�E
�������E��	E ���	G
M 5���E��E�=�		A���E����	��E!�	�E��	����E��	E������G
M B	����E��A����E
���	�E -E �	������E����E�	�	���	�E!�	�E��!���

!���FE	��	
����-E���FE 		
�E���E)@G

Description (fig A1 - A7)
����E�LNQE����	E��!E���E 		�E�	����	�E���E����	�������

������E��E!���FE!���E�����
��FE���������E���E������
�GE?�E!���E�	�����
��	E��!���E��	�������E��E
����M
������FE 	�	�����E���E�������E	����-F
�

����	�-E���E���	�-G

A1, A2
N J�R���E�!��
�
' )��	� �	E��!	�E ���	E�����
% @	�
	E�	��M����E���	
K )���	E�	�	�
Q )���	E���
�

L )���	E�
��	
8 	�	��E��	����	S(miter)

7 @	�
	E�����M����E���	 (base fence)
. <	��E����	

N$ ;���-���E�����	
11 J�	������E�����	

N% D�����	E��
�
NK &	�	�E
����E�����	
NQ &	�	�E�
��	
N8 ���E�����
NL @��	�E���	�E ���	E�����
N7 B	��E��
�E��!�E���
21 BladeEspanner
'' B���E���	�������
'% &	�
�E��������E���	�

A3
'K ��� ��
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Electrical safety
��	E	�	
���
E�����E���E 		�E�	����	�E���E��	E������	E���-GE��!�-�E
�	
�
����E��	E��!	�E�����-E
���	������E��E��	E������	E��E��	E������E����	G

����E����E��E��� �	E�������	�E��E�

�����
	E!���E�CEXNYZ.H
��	�	���	E��E	����E!��	E��E�	=���	�G

Using an extension cable
?�E��E	��	�����E
� �	E��E�	=���	�FE��	E��E������	�E	��	�����E
� �	E����� �	
���E��	E��!	�E�����E��E����E����E[�		E�	
���
��E����\G
��	E�������E
����
���E��A	E��ENGQE��ZG
��	�E�����E�E
� �	E�		�FE��!�-�E��!���E��	E
� �	E
����	�	�-G
����E�	�	�E��E��	E�� �	E 	��!G

	
����
������������ 	�������������������� 
YG2Q EX
NGYY NY
NGQY NQ
ZGQY ZY
KGYY ZQ

	����������!��� 
LGQ NQ ZQ %Y (Q XY

"
����� ������� 	�������������������� 
NNQ EY * ZGY X X X X X NY

ZGN * ]G( X X X X NQ NQ
]GQ * QGY X X NY NQ ZY ZY
QGN * LGY NY NY NQ ZY ZY ZQ
LGN * NZGY NQ NQ ZY ZQ ZQ *

NZGN * ZYGY ZY ZY ZQ * * *
Z%Y EY * ZGY X X X X X X

ZGN * %G( X X X X X X
]GQ * QGY X X X X NY NQ
QGN * LGY NY NY NY NY NQ NQ
LGN * NZGY NQ NQ NQ NQ ZY ZY

NZGN * ZYGY ZY ZY ZY ZY ZQ *

Assembly

"����E��E���	� �-E��!�-�E������E��	E����G

Unpacking (fig. B)
I 5	���	E��	E��!E����E��	E��
����E���	����E
��	����-E�����E��	E
���-���

�����	E[NY\G
I "�	��E��!�E��	E��	������E�����	E(11)E���E����E���E��	E��
�E��!�E���E[N7\F

��E���!�G
I ^	���-E�	�	��	E��	E��!�!���E��	����	E���E����!E��	E���E��E���	E��E���

����E�	����G

Bench mounting (fig. C)
I B��	�E(23)E��	E������	�E��E���E����E�		�E��E��
������	E 	�
�E��������G

�!�E����	�	��E��A	�E���	�E��	E������	�E��E�

�������	E����	�	��E��A	�
��E ����GE>�	E	���	�E���	HE��E��E���E�	
	����-E��E��	E ���GE��!�-�E�����
-���E��!E�����-E��E��	�	��E���	�	��G
��E	����
	E��	E����� ����-FE��	E����E
��E 	E�����	�E��E�E��	
	E��
NZGQE��E��E���
�	�E��-!���E!��
�E
��E��	�E 	E
����	�E��E-���E!���
�������E��E���	�E��E���	�E:� E���	�E���E�	
����	�G

I ��	�E��������E-���E��!E��E�E��	
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Mounting the saw blade (fig. D1 - D5)
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Checking and adjusting the blade to the fence (fig. E1 - E4)
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Adjusting the mitre pointer (fig. E1, E2 & F)
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Checking and adjusting the blade to the table (fig. H1 - H4)
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Adjusting the fence (fig. I)
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Vertical mitre cross-cut (fig. A1, A2)
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Body and hand position
"���	�E�����������E��E-���E ��-E���E�����E!�	�E��	������E��	E����	E��!
!���E���	E
������E	���	�FE���	E�

����	E���E���	�G
I C	�	�E���
	E-���E�����E�	��E��	E
������E��	�G
I "��
	E-���E�����E��E
���	�E����ENQYE��E����E��	E ���	G
I B���E��	E!�����	
	E������-E��E��	E�� �	E���E��	E�	�
	E!�	�E
������G

<		�E-���E�����E��E��������E�����E��	E�!��
�E���E 		�E�	�	��	�E���E��	
 ���	E���E
����	�	�-E�����	�G

I ��!�-�E���	E��-E����E[!������E��!	�\E 	���	E������E
���E��E����E-��

��E
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�E��	E����E��E��	E ���	G

I �E���E
����E-���E�����G
I <		�E ���E�		�E�����-E��E��	E�����E���E��������E����	�E ����
	G
I ��E-��E���	E��	E��!E���E�	��E���E�����FE�����!E��E���E�����E�������-E��

��	E���	E��E��	E��!E ���	G
I D����E�������E��	E�����E�����	�E!�	�E�����!���E�E�	�
��E���	G

Clamping the workpiece (fig. A4)
I ��	�	�	�E����� �	FE
����E��	E!���E��E��	E��!G
I @��E 	��E�	�����E��	E��	E
����E(27)E���	E���E��	E!���E-���E��!G
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	E!�	�	�	�E����� �	GE���E
��E
����
��E	���	�E���	E��E��	E��!E ���	HE�	�	� 	�E��E��������E-���E
����
�������E�E�����FE����E�����
	E��E�	�
	G

��!�-�E��	E�E���	����E
����E!�	�E
������E���M�	�����E�	����G

Support for long pieces 
I ��!�-�E�������E����E��	
	�G
I @��E 	��E�	�����FE��	E��	E	��	�����E!���E�������E��E	��	�� E��	

�� �	E!����E��E-���E��!E[������ �	E����E-���E�	��	�E��E��E������\G
D������E����E!�����	
	�E�����E��-E
���	��	��E�	���E��
�E��
��!M����	�E��E�������E�	��
	�E��E�		�E��	E	���E����E��������G

Cutting picture frames, shadow boxes & other four sided projects
(fig. M1 & M2)

1�����
����������
�!���0�����
��-E�E�	!E�����	E���:	
��E�����E�
���E!���E�����E-��E�	�	���E�Ez�		�{E���
-��� ��!G

����E��!E��E��	E�	��	
�E����E���E�������E
���	��E���	E��	E��	E���!�E��E���GEM1G
��	E:����E���!�E���E 		�E���	E�����E	���	�E 	�	�E��:����	��G

M >����  	�	� ��:����	��
��	E 	�	� ���E��	 �!�E �����E�� ��:���	� �� KQ/ 	�
�F �����
��� � .Y/ 
���	�G
��	E����	E���E��E��
�	�E��E��	EA	��E��������GE��	E!���E��E��������	�E!���
��	  ���� ���� ���	 ������� ��	 �� �	 ��� ��	 �����! 	��	 ������� ��	 �	�
	G

M >���� ����	 ��:����	��
��	E���	E
��E
��E 	E���	E -E�������E�����E���E�	��E!���E��	E ����E�����
	
������� ��	 �	�
	G

��	E�!�E��	�
�	�E(���GE)NE}E)Z)E��	E���E����E���	E� :	
��E���-GE��E��	
��� 	�E��E���	�E
����	�FE��E��E��	E����	E���E 	�	�E����	�GE��	E
����
 	��!E���	�E��	E����	�E����	�E���E�E����	�-E��E����	�FE��������E����E���
���	�E��	E��E	=���E�	����GE@��E�E����	E����E��E���E���!�E��E��	E
����FE�����	
N7Y/E -E��	E��� 	�E��E���	�E��E�	�	����	E��	E����	E��E 	�	�E����	G

��%���
���������������0
2
3
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Compound mitre (fig. N1 & N2)
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?�E��	E
������E����	E����	�E����E
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����	�E��
 	�	�E��E����	G

I ��	E
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	E�������E��	E
��E��	
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I ������	9E��E���	E�EKE���	�E ��E!���EZQ/E	��	����E����	�E[����	Ez�{\
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���E��E�E�	!E�
���E��	
	�E��E!���E��E�	���-E��	E�	������E��E��	E��!G

Vernier scale (fig. O1 - O3)
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��	E���E���	�E��	
�����GE@��E�	������
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���	��E�	��		E����E��E��	E����	E�
��	G
?�E����E	�����	FE��	E
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���	��E����E��E��	E����	E�
��	E��E��	E�	��G
* �	
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Cutting crown mouldings
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Dust extraction (fig. A2 & A3)
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I ��	�	�	�E����� �	FE
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Saw blades
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Cutting non-ferrous metals
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Optional accessories
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Transporting (fig. B)
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Avoid the use of cleaners or lubricants to maintain the tool.
In particular spray and aerosol cleaners may chemically attack
the plastic lower guard.

Lubrication
Your power tool requires no additional lubrication.

Protecting the environment

Separate collection. This product must not be disposed of with 
normal household waste.

Service Information

Notes
-

-
-
-

Should you find one day that your DEWALT product needs replacement, 
or if it is of no further use to you, do not dispose of it with household 
waste. Make this product available for separate collection.

Separate collection of used products and packaging allows 
materials to be recycled and used again. Re-use of recycled 
materials helps prevent environmental pollution and reduces 
the demand for raw materials.

DEWALT offers a full network of company-owned and authorized 
service locations throughout Asia. Al l  DEWALT Service Centers are 
staffed with tra ined personnel to provide customers with 
efficient and reliable power tool service. Wether you need technical 
advice, repair, or genuine factory replacement parts, contact the 
DEWALT location nearest to you.   

DEWALT's policy is one of continuous improvement to our products 
and, as such, we reserve the right to change product specifications 
without prior notice.
Standard equipment and accessories may vary by country. 
Product specifications may differ by country.
Complete product range may not be available in all countries. Contact 
your local DEWALT dealers for range availability.  
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权利

DEWALT INDUSTRIAL TOOL CO., 
BALTIMORE, MD 21286
台湾
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한 국 어

마이터 쏘 DW715

축하합니다!

기술 데이터
DW715

6001W
503mm톱날 직경 

25.4mm
nim -1 4,000

최대 크로스컷 각도 90°                                       mm        
441mm

99

190
72

133
72

134
72

190
47

mm
mm

mm
mmmm

mm
mm

mm
mm

mm
mm

최대 베벨 크로스컷 깊이 45° 
°05마이터(최대 위치) 

우측
베벨(최대 위치) 

우측
0° 마이터
최대 높이 85 mm 의 결과 너비
최대 높이 203 mm의 결과 너비
45° 마이터 좌측
최대 높이 85 mm의 결과 너비
최대 높이 142 mm의 결과 너비
45° 마이터 우측
최대 높이 85 mm의 결과 너비
최대 높이 144 mm의 결과 너비
45° 베벨 좌측
최대 높이 56 mm의 결과 너비
최대 높이 203 mm의 결과 너비

gk무게

다음 기호는 본 설명서 전체에서 사용됩니다.

본 설명서의 지침을 준수하지 않을 경우 신체 부상의 위험, 
공구 손상 또는 공구 수명이 단축됨을 나타냅니다.

감전 위험을 나타냅니다.

안전 지침
고정 전동 공구를 사용할 때는, 항상 화재, 감전 및 신체 부상의 위험을 

줄일 수 있도록 해당 국가의 해당 안전 규정을 준수하십시오.

제품을 작동하기 전에 본 사용 설명서 전체 내용을 잘 읽고 

숙지해주십시오.

일반 주의 사항

1 작업장을 청결히 유지하십시오.
작업장과 작업대가 어수선하면 사고가 발생하기 쉽습니다.

2 작업 환경을 감안하십시오.
공구를 비에 노출시키지 마십시오. 축축하거나 젖은 상태에서 
공구를 사용하지 마십시오. 작업장을 충분히 밝게 유지하십시오
(250 - 300 럭스). 가연성 액체 및 가스가 존재하는 등, 화재 또는 
폭발이 발생할 수 있는 장소에서는 공구를 사용하지 마십시오.

3 어린이가 가까이 오지 못하게 하십시오.

50°
0-48°
0-3°

203

56

19.0

DEWALT 공구를 선택해 주셔서 감사합니다. 제품 개발과 혁신을 통한 다년간의 
경험은 DEWALT를 전문 전동 공구 사용자들이 가장 믿을 수 있는 기업으로 
만들어 왔습니다.

소비전력 

톱날 구멍 
최대 톱날 속도 

최대 마이터 각도 45° 
최대 컷 깊이 90° 

좌측

좌측

어린이, 방문자 또는 동물들이 작업장 가까이 오거나 공구 또는 메인 
케이블을 만지지 않도록 하십시오.

 4  적절한 의복을 착용하십시오.

 늘어지는 옷이나 장신구를 착용하지 마십시오. 움직이는 부품에 끼일 수 
있습니다. 긴 머리카락을 정리할 수 있도록 보호용 두건을 착용하십시오. 
실외 작업 중에는 적당한 장갑 및 미끄럼 방지 작업화를 착용하는 것이 
좋습니다.

 5  신체 보호

 항상 안전 안경을 착용하십시오. 작업 중에 먼지나 비산 파편이 생길 
경우에는 항상 안면 마스크나 방진 마스크를 착용하십시오. 이러한 입자는 
상당히 뜨거울 수 있으므로, 내열성 앞치마도 착용하십시오. 항상 귀 보호 
장구를 착용하십시오. 또한 항상 안전 헬멧도 쓰십시오.

 6  감전되지 않게 조심하십시오.

 파이프, 라디에이터, 쿠커 및 냉장고 등과 같이 접지된 물체 표면에 신체가 
접촉되지 않도록 하십시오. 습기가 많거나 금속 파편이 생기는 등의 열악한 
조건에서 공구를 사용할 때는 절연 변압기나 (FI) 누전차단기를 끼워 넣어 
전기 안전 여건을 향상시킬 수 있습니다.

 7  무리하게 팔을 뻗지 마십시오.

 항상 올바른 자세로 서서 균형을 유지하십시오.
 8  항상 주의하십시오.

 조심해서 작업을 하십시오. 상식을 최대한 적용하고, 피곤한 상태로 공구를 
다루지 마십시오.

 9  가공물을 고정하십시오.

 클램프나 바이스를 이용해 가공물을 고정하십시오. 이렇게 하는 것이 더 
안전하며 두 손으로 공구를 다룰 수 있습니다.

10 먼지 배출 장비를 연결하십시오.

 먼지 배출 및 집진 시설 연결을 위한 장치가 제공된 경우, 이들 장치가 
연결되어 적절히 사용되고 있는지 반드시 확인하십시오.

11  조정 키 및 렌치를 제거하십시오.
 공구를 작동시키기 전에 항상 조정 키 및 렌치를 제거했는지 확인하십시오.
12  연장 코드
 사용하기 전에 연장 케이블을 검사하고 손상되었을 경우 교체하십시오. 
공구를 실외에서 사용할 때는 실외용으로 제작 및 표기된 연장 코드만 
사용하십시오.

13 적합한 공구를 사용하십시오.
 본 사용 설명서에 제품의 용도가 설명되어 있습니다. 고성능 공구로 수행할 
작업을 위해 작은 공구나 액세서리를 무리하게 사용하지 마십시오. 용도에 
맞는 속도로 작업할 때 작업을 더욱 안전하고 정확하게 수행할 수 있습니다. 
공구에 무리한 힘을 가하지 마십시오. 

 경고! 본 사용 설명서에서 권장하는 방식 이외의 다른 방식으로 본 공구를 
조작하거나 액세서리 또는 부착물을 사용하는 경우 신체 부상의 위험이 있을 
수 있습니다.

14 손상된 부품이 없는지 확인하십시오.
 사용 전에 공구 및 메인 케이블이 손상되지 않았는지 꼼꼼히 점검하십시오. 
움직이는 부품의 잘못된 정렬이나 고착, 부품 파손, 가드 및 스위치 손상 등 정상 
작동에 영향을 미칠 수 있는 이상이 있는지 점검하십시오. 공구가 정상 작동하고 
원하는 기능을 제대로 수행할 수 있는지 확인하십시오. 손상되거나 결함 있는 
부품이 있는 경우에는 공구를 사용하지 마십시오. 스위치를 켜거나 끌 수 없는 
경우 공구를 사용하지 마십시오. 손상되거나 결함 있는 부품은 DEWALT 공인 
수리 대리점에 맡겨 교체하십시오. 절대로 직접 수리하려고 하지 마십시오.

15 공구의 플러그를 뽑아 두십시오. 

 공구 곁을 떠나기 전에 공구의 전원을 끄고 완전히 멈출 때까지 
기다리십시오. 사용하지 않거나 공구의 부품, 액세서리 또는 부착물을 
교체하기 전 또는 사용하기 전에는 공구의 플러그를 뽑으십시오.

16 공구가 갑자기 작동하지 않도록 하십시오.

 플러그를 꼽기 전에 공구의 스위치가 꺼져 있는지 반드시 확인하십시오.
17 코드를 함부로 다루지 마십시오.

 소켓에서 분리하기 위해 절대 코드를 잡아당기지 마십시오. 
 코드가 열, 오일 및 날카로운 가장자리에 닿지 않도록 하십시오.
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마이터 쏘에 대한 추가 안전 규칙

기타 발생 가능한 위험

설명(그림 A1 - A7)

18 사용하지 않는 공구는 보관하십시오.

 사용하지 않을 때는 어린이의 손이 닿지 않도록 건조하고 확실히 잠겨 

있는 장소에 보관해야 합니다.

19 공구를 관리하십시오.

 보다 원활하고 안전한 작동을 위해 공구를 청결하고 좋은 상태로 

유지하십시오.  유지 보수 및 액세서리 교체에 대한 지시 사항을 

따르십시오. 핸들 및 스위치에 물기가 없고 깨끗하며 오일 및 그리스가 

묻지 않도록 하십시오.

20 수리

 이 공구는 관련 안전 법규를 준수합니다. 공구는 DEWALT 공인 수리 
대리점에 맡겨 수리하십시오. 수리는 유자격 기술자가 예비 부품을 사용해 

실시해야 합니다. 그렇지 않을 경우 사용자에게 상당한 위험이 초래될 수 

있습니다.

 
작업을 시작하기 전에 모든 잠금 노브와 클램프 핸들이 꽉 조여졌는지 

확인하십시오.

가드가 제자리에 있지 않거나, 가드가 제대로 기능하지 않거나 제대로 

유지 보수되지 않은 경우 기기를 작동하지 마십시오.

절단 판 없이 톱을 사용하지 마십시오.

톱이 전원 장치에 연결되어 있을 때는 톱날 부근에 손을 두지 마십시오.

톱날을 공구 또는 기타 수단으로 멈추게 하여 빠르게 움직이는 기계를 

정지하려고 하지 마십시오. 이렇게 하면 고의 아니게 심각한 사고를 

야기할 수 있습니다.

액세서리를 사용하기 전에 사용 설명서를 참고하십시오. 액세서리를 잘못 

사용하면 다칠 수 있습니다.

절단할 재료에 맞는 정확한 날을 선택합니다.

톱날의 최대 속도 지점을 준수하십시오.

톱날을 취급할 때는 홀더 또는 장갑을 사용하십시오.

사용하기 전에 톱날이 정확하게 장착되었는지 확인하십시오.

 날이 정확한 방향으로 돌아가는지 확인하십시오. 날을 날카롭게 유지하십시오.

권장되는 것보다 더 크거나 더 작은 직경의 날을 사용하지 마십시오. 

적절한 정격 톱날에 대해서는 기술 데이터를 참조하십시오. EN 847-1을 
준수하는, 본 사용 설명서에 지정된 날만 사용하십시오.

특수하게 설계된 소음 감소 날의 사용을 고려해 보십시오.

HSS 날은 사용하지 마십시오.
금이 가거나 손상된 톱날은 사용하지 마십시오.

연마용 디스크를 사용하지 마십시오.

스위치를 풀기 전에 작업물의 절단된 곳에서 톱날을 들어올리십시오.

베벨 컷을 수행할 때 암이 단단히 고정되었는지 확인하십시오.

모터 축을 고정하는 팬에 어떤 것도 끼워 넣지 마십시오.

암을 내리면 톱의 날 가드가 자동으로 올라가고, 암이 올라가면 날 위로 

내려집니다. 톱날을 설치 또는 분리하거나, 톱 점검 시 가드를 손으로 

올릴 수 있습니다. 톱의 전원을 끄지 않는 한 날 가드를 수동으로 올리지 

마십시오.

기계 주변의 영역을 잘 관리하고 부스러기 조각과 절단 물질 등 마음대로 

돌아다니는 물질이 없도록 유지하십시오.

모터 에어 슬롯이 깨끗하고 부스러기가 없는지 정기적으로 확인하십시오.

절단 판이 닳았을 경우 교체하십시오.

유지 보수 작업을 수행하기 전에, 또는 날을 교환할 때 본선에서 기계의 

플러그를 뽑으십시오.

기계가 계속 작동 중이고 헤드가 나머지 위치에 있지 않을 때는 청소 또는 

유지 보수 작업을 수행하지 마십시오.

가능한 한 항상 기계를 작업대 위에 장착하십시오.

절개선을 표시하기 위해 LED를 사용하는 경우 LED가 EN 60825-1:2001
에 따라 2급인지 확인하십시오. 레이저 LED를 다른 종류로 교체하지 
마십시오. 손상된 경우에는, 공인 수리 대리점에서 LED를 수리하십시오.
절단 시 눈에 잘 보이도록 가드의 전면부가 루버되어 있습니다. 루버가 

날아다니는 잔해를 급격하게 줄이지만 가드에 틈이 있으므로 루버를 통해 

볼 때는 항상 안전 안경을 착용해야 합니다.

다음 위험들은 톱 사용 시 내재하고 있습니다.

  – 돌아가는 부품을 만짐으로 인해 발생하는 부상.

관련된 안전 규정을 준수하고 안전 장치를 사용한다고 해도 특정한 위험은 

피할 수 없습니다.

이러한 위험은 다음과 같습니다.

  – 청력 손상

  – 돌아가는 톱날의 덮여 있지 않는 부품으로 인한 사고의 위험.

  – 톱날 교체 시의 부상 위험.

  – 가드를 열 때 손가락이 눌리는 위험.

  – 나무, 특히, 오크, 너도밤나무 및 MDF를 톱질할 때 발생하는 먼지를 

 호흡함으로써 초래되는 건강 상의 위험.

DW715  마이터 쏘는 나무, 목제품, 알루미늄 및  
으로 절단하도록 고안되었습니다. 본 전동공구는 

플라스틱을 전문적

및 마이터 컷을 쉽고, 정확하고 안전하게 수행할 
크로스컷, 베벨 컷 
것입니다.

A1, A2
  1 온/오프 스위치
  2 이동식 하부 날 가드
  3 펜스 왼손편
  4 마이터 레버
  5 마이터 래치
  6 멈춤쇠 오버라이트 (마이터) 
  7 마이터 눈금
  8 펜스 오른손편 (베이스 펜스) 
  9 절단판
10 이동 핸들
11 작동 핸들
13 스핀들 잠금
14 베벨 클램프 핸들
15 베벨 눈금
16 먼지배출구
17 고정 상부 날 가드
18 헤드 내려 잠금 핀
21 날 스패너
22 손 자국 표시
23 작업대 장착 구멍

A3
24 먼지주머니

A4
27 작업물 클램프
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공구는 EN 61029에 따라 이중 절연되어 있으므로, 접지선이 
필요 없습니다.

도체 크기 (mm2) 케이블 정격 (A)

0.75  6
1.00 10
1.50 15
2.50 20
4.00 25

케이블 길이 (m)

7.5 15 25 30 45 60
전압    전류   케이블 정격 (A)

115  0 - 2.0 6 6 6 6 6 10
2.1 - 3.4 6 6 6 6 15 15
3.5 - 5.0 6 6 10 15 20 20
5.1 - 7.0 10 10 15 20 20 25
7.1 - 12.0 15 15 20 25 25 -

12.1 - 20.0 20 20 25 - - -
230  0 - 2.0 6 6 6 6 6 6

2.1 - 3.4 6 6 6 6 6 6
3.5 - 5.0 6 6 6 6 10 15
5.1 - 7.0 10 10 10 10 15 15
7.1 - 12.0 15 15 15 15 20 20

12.1 - 20.0 20 20 20 20 25 -

조립

조립하기 전에 항상 공구의 플러그를 빼십시오.

포장 풀기(그림 B)

작업대 장착(그림 C)

톱날 장착(그림 D1 - D5)

한 국 어

전기 안전
전기 모터는 한 가지 전압에만 맞추어 설계되었습니다. 전원이 전동기 
네임 플레이트에 기재된 전압과 일치하는지 항상 확인하십시오.

연장 케이블 이용
연장 케이블이 필요할 경우 이 공구의 전원 입력에 맞는 승인된 연장 
케이블을 사용하십시오(기술 데이터 참조).
최소 도체 크기는 1.5 mm2입니다.
케이블 릴을 이용할 때는 항상 케이블을 완전히 푸십시오.
아래 표를 참조하십시오.

이동 핸들(10)을 사용하여 포장재에서 톱을 주의하여 분리합니다.
그림과 같이 작동 핸들(11)을 누르고 내려 잠금 핀(18)을 빼냅니다.
하강 압력을 부드럽게 놓고 암이 최대 높이까지 올라가게 합니다.

작업대를 쉽게 장착할 수 있도록 네 개의 피트에 전부 구멍(23)이 뚫려 
있습니다. 두 개의 다른 크기의 구멍은 다른 크기의 볼트를 끼우기 
위한 것입니다. 하나의 구멍을 사용합니다. 두 개를 사용할 필요가 
없습니다. 움직이지 않도록 항상 톱을 단단하게 장착합니다. 
휴대성을 향상시키기 위해, 이 공구는 작업 지지대에 죌 수 있는 혹은 
다른 작업대로 옮기거나 다시 죌 수 있는 12.5 mm 두께 이상의 합판 
조각에 고정할 수 있습니다.
톱을 합판 조각에 장착할 때 설치나사가 나무의 아래쪽에서 
튀어나오지 않도록 하십시오. 합판은 작업 지지대와 수평을 
이루도록 장착되어야 합니다. 작업 표면에 톱을 죌 때 설치나사 
구멍이 있는 조임돌기에만 조이십시오. 다른 지점을 죄면 톱이 
제대로 작동하는데 방해가 될 것입니다.
묶이거나 부정확하지 않도록 고정 표면이 휘거나 울퉁불퉁하지 
않도록 확인하십시오. 톱이 흔들릴 경우 톱이 장착면에 확실히 
장착될 때까지 한 개의 톱 풋 아래에 얇은 조각을 대십시오.

제공된 날 스패너(21)의 손잡이 쪽에서 Torx 비트(29)를 사용하여, 가드 
브래킷 나사(30)를 충분히 풀어 각이 있는 코너 피스(31)가 나사머리와 
가드 사이를 통과할 수 있도록 합니다. 이를 통해 가드 브래킷(32)을 
충분히 올려 날 잠금 나사(33)에 액세스할 수 있습니다.
가드 브래킷 나사(30)로 하부 가드를 올려 놓은 상태에서, 한 손으로 
스핀들 잠금 버튼(13)을 누른 다음, 다른 손으로 제공된 날 
스패너(21)를 사용하여 시계 방향으로 돌려 왼손잡이 나삿니가 있는 
날 잠금 나사(33)를 풉니다.

스핀들 잠금장치를 사용하려면 아래와 같이 버튼을 누르고 
잠겼다고 느낄 때가지 손으로 스핀들을 돌립니다. 계속해서 
잠금 버튼을 잡아 스핀들이 계속 돌지 않도록 합니다(그림 D4).

날 잠금 나사(33)와 외부 축 이음고리(34)를 제거합니다.
톱 날(35)을  제공된 (36)에 
설치하여, 날의 하단 가장자리에 있는 이가 톱의 뒤쪽을 가리키도록 
하십시오(작업자에서 멀리).

내부와 외부축 이음고리 사이에 톱날 아답터

외부 축 이음고리(34)를 교체합니다.
다른 손으로 스핀들 잠금 장치가 맞물리게 잡은 상태에서 시계 반대 
방향을 돌려 날 잠금 나사(33)를 조입니다.
각이 있는 코너 피스(31)가 가드 브래킷 나사(30)의 머리 아래에 있을 
때까지 가드 브래킷(32)을 아래로 이동합니다.
가드 브래킷 나사를 조입니다.

날이 돌고 있을 때는 스핀들 잠금장치를 누르지 마십시오.
가드 브래킷을 아래로 잡고 날을 설치한 후 가드 브래킷 나사를 
단단히 조입니다.

조정
조정하기 전에 항상 공구의 플러그를 빼십시오.

마이터 쏘는 출고 시 정확하게 조정되어 있습니다. 발송 또는 
다른 이유로 인해 재조정이 필요할 경우, 아래의 단계에 따라 

톱을 조정하십시오. 조정을 마쳤으면, 이러한 조정을 정확하게 
유지해야 합니다.

마이터 레버(4)를 풀고 마이터 래치(5)를 위쪽으로 밀어 넣어 마이터 
암(38)을 해제합니다.
래치가 0° 마이터 위치에서 있을 때까지 마이터 암을 돌립니다. 
레버를 조이지 마십시오.
날이 톱 절단 자국(39)으로 들어갈 때까지 헤드를 내립니다.
직각자(40)를 펜스(8) 및 날(35)의 좌측에 맞대어 놓습니다(그림 E3).

직각을 이룬 날의 치 끝을 만지지 마십시오.

조정이 필요하면 다음 절차를 따르십시오.
나사(41)를 풀고 직각자로 측정한 대로 날이 펜스에 대해 90°에 있을 
때까지 눈금/마이터 암 어셈블리를 좌측 또는 우측으로 이동합니다.
나사(41)를 다시 조입니다. 이 때에는 마이터 포인터의 눈금값에 
주의할 필요가 없습니다.

펜스의 날 확인 및 조정(그림 E1 - E4)
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마이터 잠금/멈춤쇠 봉 조정(그림 G)

테이블의 날 확인 및 조정(그림 H1 - H4)

직각을 이룬 날의 치 끝을 만지지 마십시오.

펜스 조정(그림 1 )

사용 지침

안전 지시 사항과 해당 규정을 항상 준수하십시오.

전원 켜기 및 끄기(그림 K)

기본 톱 절단

수직 일직선 크로스컷(그림 A1, A2 및 L)

마이터 포인터 조정(그림 E1, E2 및 F)

마이터 레버(4)를 풀고 마이터 래치(5)를 위쪽으로 밀어 넣어 마이터 
암(38)을 해제합니다.
그림 F와 같이 마이터 암을 이동하여 마이터 포인터(42)를 0 위치로 
설정합니다.
마이터 레버를 푼 상태에서, 마이터 암을 0을 통과하도록 돌리면 
마이터 래치가 제자리에서 딸깍하고 잠깁니다.
보이는 틈(43)을 통해 포인터(42)와 마이터 눈금(6)을 관찰합니다. 
포인터가 정확하게 0을 가리키지 않을 경우, 나사(45)를 풀고 
플라스틱 몰딩(44)이 0°를 가리킬 때까지 이동하고 나사를 조입니다.

마이터 레버(4)가 잠겨 있을 때 톱의 베이스를 움직일 수 있을 경우, 
마이터 잠금/멈춤쇠 봉(47)을 조정해야 합니다.
마이터 레버(4)의 잠금을 풉니다.

드라이버를 사용하여 마이터 잠금/멈춤쇠 봉(47)을 완전히 조입니다. 
그럼 다음 봉을 1/4 정도 돌려 풉니다.
레버(4)가 랜덤(현재가 아님) 각도에 있을 때 테이블이 이동하지 
않는지 확인하십시오.

베벨 클램프 핸들을 풉니다(14).
톱 헤드를 우측으로 눌러 완전히 수직인지 확인하고 베벨 클램프 
핸들을 조입니다.
날이 톱 절단 자국(39)으로 들어갈 때까지 헤드를 내립니다. 테이블에 
삼각자(40)를 놓고 날(35) 위에 놓습니다(그림 H2).

조정이 필요하면 다음 절차를 따르십시오.
베벨 클램프 핸들(14)을 풀고 직각자로 측정한 대로 날이 90°에 있을 
때까지 수직 위치 조정 멈추개 나사(19)를 안쪽 또는 바깥쪽으로 
돌립니다.
베벨 포인터(48)가 베벨 눈금(15)의 0을 가리키지 않을 경우, 포인터를 
고정하는 나사(49)를 풀고 필요에 따라 포인터를 이동합니다.

펜스의 상부 파트를 조정하여 톱이 좌측 및 우측 양쪽에서 완전 °로 
베벨 컷할 수 있도록 간격을 허용합니다. 좌측 펜스(3)를 조정하려면:
플라스틱 노브(50)를 풀고 펜스를 좌측으로 밉니다.
톱의 스위치를 끈 채 공회전을 시키고 유격을 확인하십시오. 암이 
위아래 이동을 방해하지 않으면서 최대한 작업물을 지지하도록 
펜스를 최대한 실용적으로 날에 가깝게 조정합니다.
노브를 단단히 조이십시오.

우측 펜스(7)를 조정하려면:
플라스틱 노브(51)를 풀고 펜스를 우측으로 밉니다.
좌측 펜스 조정을 진행합니다.

가이드 홈(52)이 톱밥으로 막힐 수 있습니다. 막대 또는 저압 
공기를 사용해 가이드 홈을 깨끗하게 청소하십시오.

베벨각도 확인 및 조정

좌측 펜스 클램프 노브(50)를 풀고 좌측 펜스의 상부를 최대한 멀리 
좌측으로 밉니다.

 

조정이 필요하면 다음 절차를 따르십시오.
각도 위치 스톱이 베벨 위치 조정 스톱에 맞닿은 상태에서 
포인터(48)가 45°를 가리킬 때까지 필요에 따라 베벨 위치 조정 스톱 
나사를 안쪽 또는 바깥쪽으로 돌립니다.
48 베벨을 달성하려면, 각도 위치 스톱(46)의 나사를 풀고 스톱을 

밖으로밀어 필요에 따라 톱 암이 이동할 수 있도록 합니다.
 

중간 베벨각도 확인 및 조정(그림 J5 및 J6) 
좌측 중간 베벨각도를 확인 및조정하려면:

 

톱 암을 좌측 베벨각도로 조정합니다.
중간 베벨 위치 스톱(56)을 제자리로 돌린 상태에서, 베벨 위치 조정 
스톱(59)이 중간 베벨 위치 스톱에 얹혀질 때까지 톱 암을 좌측으로 
이동합니다. 이는 33.85° 베벨 위치입니다.
조정이 필요하면 다음 절차를 따르십시오.
베벨 위치 조정 스톱이 중간 베벨 위치 스톱에 맞닿은 상태에서 
포인터(48)가 33.85°를 가리킬 때까지 필요에 따라 베벨 위치 조정 
스톱 나사(59)를 안쪽 또는 바깥쪽으로 돌립니다.

영국의 사용자는 “1974년 목공 기계 규정”과 이후의 개정 내용에 주의를 
하여야 합니다.

작동을 하기 전에:
적절한 톱날을 설치하십시오. 지나치게 마모된 날을 사용하지 
마십시오. 공구의 최대 회전 속도는 톱날의 최대 회전 속도를 
초과해서는 안됩니다.
지나치게 작은 조각을 절단하려고 하지 마십시오.
날이 자유롭게 절단할 수 있어야 합니다. 힘을 주지 마십시오.
절단 전에 모터가 최대 속도에 도달할 수 있어야 합니다.
모든 잠금 노브와 클램프 핸들이 조여졌는지 확인하십시오.
가공품을 고정하십시오.
이 톱은 나무와 여러 비철금속을 절단할 것이지만, 이 조작 설명서는 
나무 절단만을 참조한 것입니다.동일한 지침이 다른 재료에도 
적용됩니다. 이 톱으로 철(쇠와 강) 금속, 섬유 시멘트 또는 석조를 
절단하지 마십시오!
반드시 절단 판을 사용하십시오. 켠 자국의 구멍이 10 mm보다 더 
넓을 경우 기계를 작동하지 마십시오.

공구의 잠금을 해제하는 자물쇠를 끼울 수 있도록 온/오프 스위치(1)에 
구멍(61)이 나 있습니다.
공구를 작동하려면 온/오프 스위치(1)를 누릅니다.
공구를 멈추려면 스위치를 풀어 줍니다.

마이터 레버(4)를 풀고 마이터 래치(5)를 위쪽으로 밀어 넣어 마이터 
암(38)을 해제합니다.
마이터 래치를 0° 위치에서 맞물리게 하고 마이터 레버를 조입니다.
나무를 펜스 반대쪽으로 절단되도록 놓습니다(3 및 7).

작동핸들(11)을 잡고 트리거스위치(1)를 눌러 모터를 

작동합니다.
헤드를 눌러 날이 목재를 통해 절단할 수 있도록 하고 플라스틱 절단 
판(9)이 들어가게 합니다.
절단을 완료한 후, 스위치를 풀고 헤드가 위쪽의 휴지 위치로 
복귀하기 전에 톱날이 완전히 정지할 때까지 기다립니다.
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베벨 컷(그림 A1, A2 )

절단의 품질

몸과 손의 위치

작업물 고정(그림 A4)

항상 비철금속을 절단할 때는 자재의 클램프를 사용하십시오.

긴 조각용 지지대

프레임, 유리 상자 및 기타 4면체 절단 계획

°544
°635
°036

°7.527
°5.228

°029
°8101

컴파운드 마이터(그림 N1 및 N2)

한 국 어

수직 마이터 크로스컷(그림 A1, A2 )

마이터 레버(4)를 풀고 마이터 래치(5)를 위쪽으로 밀어 넣어 마이터 
암(38)을 해제합니다.
암을 필요한 각도에 맞춰 좌우로 이동합니다. 마이터 래치는 자동으로 
10°, 15°, 22.5°, 31.62° 및 45°에 위치할 것입니다. 중간 각도 또는 50°
가 필요할 경우, 헤드를 꽉 잡고 마이터 레버를 조여 잠급니다.
절단하기 전에 항상 마이터 레버가 단단히 잠겼는지 확인하십시오.
수직 일직선 크로스컷을 진행합니다.

나무 조각의 끝을 작은 자투리로 마이터 컷할 경우, 펜스 쪽으로 
더 큰 각도를 놓은 상태에서 자투리가 날 쪽에 있도록 나무의 
위치를 놓습니다(예를 들어, 좌측 마이터, 우측에 대한 자투리 – 
우측 마이터, 좌측에 대한 자투리).

좌측 베벨
좌측 펜스(3)의 상부를 가능한 한 멀리 좌측으로 밉니다. 베벨 클램프 
핸들(14)을 풀고 베벨을 원하는 대로 설정합니다.
베벨 클램프 핸들(14)을 단단히 조입니다.
수직 일직선 크로스컷을 진행합니다.

모든 절단물의 매끄러움은 절단되는 재료 등 다양한 변수에 
따라 달라집니다. 몰딩 및 기타 정교한 작업을 위해 가장 
매끄러운 절단물을 원할 경우, 날카로운(60 치 카바이드) 날과 
더 느리고 고른 절단 속도가 원하는 결과를 만들 것입니다. 절단 
중 재료가 천천히 움직이지 않도록 제자리에 단단히 
고정하십시오. 항상 암을 올리기 전에 날이 끝까지 나오도록 
하십시오. 나무의 작은 섬유 조직이 작업물의 뒤쪽에 쏟아지는 
경우, 절단할 나무에 보호 테이프를 붙이십시오. 테이프를 
통과해 톱질을 하고 끝나면 테이프를 조심스럽게 제거합니다.

마이터 쏘를 작동할 때 몸과 손을 적절한 위치에 놓으면 절단이 더 쉽고, 
더 정확하며 안전합니다.
절대로 절단할 영역 가까이에 손을 두지 마십시오.
손의 위치가 날로부터 150 mm보다 더 가까워서는 안됩니다.
절단 시 작업물을 테이블과 펜스에 단단히 고정하십시오. 스위치가 
풀리고 날이 완전히 멈출 때까지 손을 제자리에 유지하십시오.
항상 날의 경로를 확인할 수 있도록 절단을 끝마치기 전에 시운전을 
하십시오(전원 없이).
손을 교차하지 마십시오.
양쪽 발을 바닥에 확실히 고정하고 적절한 균형을 유지하십시오.
톱 암을 좌우측으로 이동함에 따라 그것을 따라가고 톱날의 측면에서 
약간 돌려 놓으십시오.
연필선을 따라갈 때는 가드 루버를 통해 찾으십시오.

가능한 한 나무를 톱에 고정합니다.
최상의 결과를 위해 톱과 사용하도록 제작된 클램프(27)를 
사용하십시오. 가능한 한 작업물을 펜스에 고정합니다. 톱 날의 어느 
쪽으로 고정할 수 있고, 딱딱하고 평평한 펜스 표면에 클램프를 
고정되게 놓을 수 있음을 잊지 마십시오.

항상 긴 조각으로 지지합니다.
최상의 결과를 위해서, 연장 작업 지지대를 사용하여 톱의 테이블  
너비를 연장합니다(딜러에서 옵션으로 구입할 수 있음). 톱질모탕 
또는 유사한 장치 등의 편리한 수단을 사용하여 긴 작업물을 지지해 
끝 쪽이 떨어지지 않도록 하십시오.

트림 몰딩 및 기타 프레임 

톱에 대한 “느낌”이 생길 때까지 나무토막을 사용해 몇 개의 간단한 
테스트를 시도해 봅니다.

본 톱은 그림 M1에서 보는 것과 같이 모서리 마이터 컷을 위해 완벽한 

공구입니다. 그림의 이음부는 베벨 조정을 사용하여 만든 것입니다.

  - 베벨 조정 사용
두 개의 보드에 대한 베벨은 각각 45°로 조정되고 90°의 모서리를 
만듭니다. 마이터 암은 0 위치에 잠겨 있습니다. 나무의 위치는 테이블 쪽에 
보드의 평평한 쪽을 두고 좁은 가장자리가 펜스 쪽으로 가게 둡니다.

  - 마이터 조정 사용
보드 표면을 펜스 쪽에 둔 상태에서 좌우로 마이터 컷하여 동일한 절단을 
만들 수 있습니다.

두 개의 스케치(그림 M1 및 M2)는 4면체 물체에만 해당됩니다. 면 수가 

변경되면 마이터 및 베벨 각도를 변경하십시오. 아래의 차트는 모든 면이 
같은 길이라는 추정하에 다양한 모양에 대한 적합한 각도입니다. 차트에 
표시된 모양의 경우, 면의 수로 180° 나누어 마이터 또는 베벨각도를 
결정합니다.

컴파운드 마이터는 마이터 각도(그림 M2)와 베벨 각도(그림 M1)를 동시에 
사용해 만든 절단입니다. 이는 그림 N1과 같이 비스듬한 면이 있는 
프레임 또는 상자를 만들 때 사용되는 절단 유형입니다.

절단 각도가 절단마다 다를 경우, 베벨 클램프 노브와 마이터 
잠금 노브가 확실하게 잠겨있는지 확인하십시오. 이러한 노브는 
베벨 또는 마이터 각도를 변경한 후 반드시 잠겨 있어야 합니다.

아래의 차트는 일반적인 컴파운드 마이터 컷을 위해 적합한 베벨 및 
마이터 설정을 선택하는 데 도움을 줄 것입니다. 차트를 사용하려면, 
프로젝트의 원하는 각도 “A” (그림 N2)를 선택하고 차트에서 적절한 
호에 각도를 찾습니다. 해당 지점에서 차트를 곧장 아래를 훑어 
정확한 베벨 각도를 찾고 곧장 가로질러 정확한 마이터 각도를 
찾습니다.
톱을 미리 정한 각도에 놓고 몇 번 시험 절단을 해 봅니다.
절단 조각을 서로 맞춰 보십시오.

면 수 마이터 또는 베벨 각도
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부척(그림 O1 - O3)

톱에 이 베벨 각도로 설정

정사면체 박스

6면체 박스

8면체 박스

크라운 몰딩 절단

집진(그림 A2 및 A3)

톱날

비철금속 절단

FI 스위치는 다음 사양을 준수해야 합니다.
V052
A61
sm51<
Am03

DI 스위치는 다음 사양을 준수해야 합니다.

DIN VDE 0661
V052
A61
Am03
EP+N+L

PE 모니터링

저전압 방출

선택 액세서리
해당 액세서리에 대한 자세한 정보는 판매 대리점으로 문의하십시오.

운반(그림 B)

유지 보수

청소

박
스

 면
의

 각
도

(각
도

 “A
”)

예: 25° 외각(각도 “A”, 그림 N2)의 4면체 박스를 만들려면 상부의 우측 
호를 사용합니다. 호 눈금에서 25°를 찾습니다. 톱(23°)의 마이터 
각도를 설정하려면 양쪽 중 한쪽으로 수평 교차선을 따라갑니다. 
마찬가지로, 톱에 베벨 각도(40°)를 설정하려면 위 또는 아래로 수직 
교차선을 따라갑니다. 항상 톱의 설정을 확인해 보려면 몇 개의 나무 
조각에 절단을 시험해 보십시오.

톱에는 정밀도를 더욱 높이기 위해 부척이 장착되어 있습니다. 부분 
각(1/4°, 1/2°, 3/4°)이 필요한 설정을 위해, 부척을 통해 마이터 각도를 
1/4° (15분)에 가깝게 설정할 수 있습니다. 부척을 사용하려면 아래의 
단계를 따르십시오.
  예를 들어, 마이터할 각도가 241/4° 우측이라고 가정해 보겠습니다.
마이터 쏘의 전원을 끄십시오.
그림 O1에 표시된 대로 마이터 눈금에 새긴 전체 도 번호를 사용하여 
마이터 각도를 부척의 중앙 표시에 맞추어 원하는 각도로 최대한 
가까이 설정합니다. 그림 O2를 자세히 관찰하고, 표시된 설정은 24° 
우측 마이터입니다.

추가 1/4°를 설정하려면, 마이터 암 로크를 잡고 1/4° 비니어 마크와 
마이터 눈금의 가장 가까운 도 표시와 일치할 때까지 암을 우측으로 
조심스럽게 이동합니다. 이 예에서, 마이터 눈금의 가장 가까운 도 
표시는 25°가 됩니다. 그림 O3은 241/4° 우측 마이터 설정을 보여줍니다.

우측으로 마이터 컷할 경우:
-   우측 마이터 눈금의 가장 가까운 표시와 해당하는 비니어 표시와 
일치하도록 암을 이동하여 마이터 각도를 증가시킵니다.

-   좌측 마이터 눈금의 가장 가까운 표시와 해당하는 비니어 표시와 
일치하도록 암을 이동하여 마이터 각도를 감소시킵니다.

좌측으로 마이터 컷할 경우:
-   좌측 마이터 눈금의 가장 가까운 표시와 해당하는 비니어 표시와 
일치하도록 암을 이동하여 마이터 각도를 증가시킵니다.

-   우측 마이터 눈금의 가장 가까운 표시와 해당하는 비니어 표시와 
일치하도록 암을 이동하여 마이터 각도를 감소시킵니다.

크라운 몰딩의 절단은 컴파운드 마이터로 수행됩니다. 최대한 정확하게 
절단하기 위해 톱에 31,62° 마이터 및 33,85° 베벨 위치에서 사전 설정한 
각도 위치가 있습니다. 이러한 설정은 상단에서 52° 각도와 하단에서 38° 
각도의 표준 크라운 몰딩을 위한 것입니다.

먼지주머니(24)를 먼지배출구(16)에 장착합니다.
가능한 한, 먼지 배출에 관한 해당 규정에 따라 설계된 집진 장치를 
연결합니다.

명시된 절단 능력을 얻으려면, 항상 25.4 mm 축 구멍이 있는 305 mm 
톱날을 사용하십시오.

비철금속을 절단할 때는 기계가 마이터 쏘 모드에서만 사용되어야 
합니다. 비철금속은 베벨 및 컴파운드 마이터 절단을 수행하지 않을 것을 
권장합니다. 본 기계는 철금속 절삭용으로 사용해서는 안됩니다.

항상 비철금속을 절단할 때는 재료의 클램프를 사용하십시오. 
작업물이 확실히 고정되었는지 확인하십시오.
비철금속 절단에 적합한 톱날만 쓰십시오.
윤활유를 사용할 때는 왁스 또는 별도의 스프레이를 바르십시오. 유화 
도료 또는 유사 액체를 사용하지 마십시오.
기계와 본체 간 FI 또는 DI 스위치를 연결하여 금속 절삭 잔여물로 
인한 발생 가능한 위험을 방지하십시오.

마이터 쏘를 편리하게 가지고 다니려면 톱 암의 상부에 이동 핸들(10)이 
포함되어 있어야 합니다.
톱을 이동하려면 암을 내리고 내려 잠금 핀(18)을 누릅니다.
항상 이동 핸들(10) 또는 그림 B에 표시된 손 자국 표시(22)를 사용하여 
톱을 운반하십시오 .

DEWALT 전동 공구는 최소한의 유지 보수로 장기간에 걸쳐 작업이 
가능하도록 설계되어 있습니다. 연속 작동은 적절한 공구 관리와 
정기적인 청소에 따라 그 성능이 달라질 수 있습니다.

환기 구멍을 깨끗하게 유지하고 부드러운 헝겊으로 하우징을 주기적으로 
청소하십시오.

테이블 상단을 주기적으로 청소하십시오.
주기적으로 집진 장치를 청소하십시오.

정격 전압

정격 전류

반응 시간

용단 전류

정격 전압

정격 전류

용단 전류

모든 극 절단

톱
에
 이
 마
이
터
 각
도
 설
정
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윤활방법
전동 공구는 별도의 윤활 작업이 필요하지 않습니다.

환경 보호

분리 수거.본 제품을 일반 가정용 쓰레기로 처리하면 

안됩니다.

서비스 정보

참고사항

사용하던 제품과 포장을 분리 수거하면 자원을 재활용 및 

재사용할 수 있습니다. 재활용 자원을 이용하면 환경 

오염이 방지되고 고철 자원에 대한 수요를 줄일 수 

있습니다.

공구를 유지보수하는 데 청소기 또는 윤활유를 사용하지 

마십시오. 특히 스프레이 및 연무제는 플라스틱 하부 

가드에 화학적으로 침투될 수 있습니다.

DEWALT 제품을 교체해야 하거나 더 이상 쓸모가 없어졌다고 판단될 
때는 본 제품을 가정용 쓰레기와 함께 처리하지 마십시오. 이 제품은 

분리 수거하십시오.

DEWALT는 아시아 전역에 영업소를 자체 운영하거나 공인 서비스 
센터를 두고 있습니다. 모든 DEWALT 서비스 센터에는 교육을 
이수한 전문 직원이 배치되어 있어 고객에게 효과적이고 믿을 수 
있는 전동 공구 서비스를 제공하고 있습니다. 기술 지원, 수리 또는 
순정 교체 부품이 필요한 모든 경우에 가까운 DEWALT로 문의하십시오.

-  DEWALT는 제품을 지속적으로 개선시키기 때문에 사전 통지 
없이 제품 사양이 변경될 수 있습니다.

-  기본 장비 및 액세서리 구성은 국가에 따라 다를 수 
있습니다.

-  제품 사양은 국가에 따라 다를 수 있습니다.
-  국가에 따라 판매하지 않는 제품도 있을 수 있습니다. 제품 
판매 여부는 해당 지역에 있는 DEWALT 판매점으로 
문의하십시오.

한 국 어
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600

����$��6�������:���������� ��. 305 
	6+��:���������� ��. 25.4 
�����	?��6��8�:���������� min-1 4,000 

��		4���6��8�����	������+��:��� 90° ��. 203 
��		4���6��8�����	������+����#�� 45° ��. 144 
�����/��6��8��#�����	4���������+�� 90° ��. 99 

�����/��6��8��#�����	4���������+�� 45° ��. 56 
+����� ((-�+!����6��8�) H��� 50° 
 :�� 50° 
+����#�� ((-�+!����6��8�) H���         0-48°  
 :��         0-3°  
��� 0° 
����������#����������������#�����!���6��8� 85 ��. 
����!���#����������������#�����������6��8� 203 ��. 
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����	�� 45° 
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����	�� 45° 
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�	��������	���
�������� 
���"��#�����
���$�"��%���������������&�	 ��������''#�()�� ���
����%)��*������+�,����-$�� .����.(	��������/-��".(	�''#� %,�	��
����������	��1�&������	���
��������.���,��2����*�� 
�*����*����3���*���*���,������*�����.(	��������/- ���/���)���*�����*�
��3�
	���"�.(	�	�����.������ 
 
�	�+�,�1��"
�� 
1 ��7��
��$,�����3���"�1���� 

%�,��#�+��Q(R��-�����#�	����	����������!���'��8�
('�!(8��� 
2 ��
%$��$���+
��	�������3���".�����1���� 

�����!��8��	����"��S� ��������8��	���#���6����)�%��"��!	����,� �
��!�
%�,��#��-�����#+��������%#��%� (250 - 300 �
�H�) ��������8��	����
�	'����#��#������#���(����	��'��
��#)
�!	����#���(����		���'� ���� �	'���
�#��#:���!��!	��+�R�H/�����('��0��� 

3 ��)������/-.&	&*��%����)� 
�����!���?� �8��������#������#���:��� !	���
(����#,�� �:������%�,��#��-���� !	��
�
�$
���	������� !	������0 

4 +�*����.&	�&��,$� 
�������������,�$���#�!���U !	�������	�����	��
� ��������������46��/��:��
���������#�����������:����	������� ����#���8�$��%����
���?�$��#��������!�
����� ��:���-��
��-��������+��� �!����48�����#��!�����+��	������
�
����� 

5 ����#����$1�&��:�	.(	 
���+���(��'	)
�(������� ���!�������	��!���!	���
�S8V������(���
�-�����#�����!���'�S8V�!	����8)���#�083��	���� 4����8)���!����#,����:�����
	��� �!����$��������	��� ����8��	���3���
�!6(������� ���!���
�'	)
�(������� 

6 �#����������%���''#�()�� 
�3���
�	����������!��
�$
��
�%�,�$'��#�46�(�����'� (���� ��� ��	�����-�����
	��� �(� +��(6���?�) �-�!	
���	������)���(��)�%+�������#�	8�+	� (���� 
������,��6� !	��������#�KQ�!���'�:/,� ��.�(��) ����	4�%'����������)
�
����003����Q����	���!���+���+�����	!	���8��	��(
��0	
�����'��:��
�� 

7 ��*�.(	���=��������3�� 
:�������	������� ��	����!��
����+���#�������8���6�(������� 

8 �/,.(	.&	��"��
���*�$�� 
�!��#���X'�
��'���#��-��
��-� ����'��	�J�� �����	�����	����:��	6��/��!�����
��� 

9 �@�(�3����.&	+�*� 
����#�!�#�!	��������
��',�����%����/��',���� ���������������)
�����+��
�����!�����	4�������
,����:����
���	���������� 

10 ��,��������/-�1�%�A�B� 
4����	�����������	4(���8��	���#�����
��
�+���-��
�S8V���� �6�!�+�������
�8��	���!����#,(����6� +�����������!����� 

11 C����D+%+�,��,+%����3��*��E 
�����#�����Y���	���� ��	��(	�����������4���	�+��-�!	
��	
�(
,�(���U 
����	#��	���+��� 

12 $���'�*��*
� 
(	���������0(��%����#������������	������+�����#��������!��4��%����
����0�#������#�!�� ���������	�����������+��� ��	�������0(��%����#��-�
:/,��%�����	�������+���+���#��	����!��������������
,�  

13 .(	����"�������"�&��,$� 
�
(48�	���������	������:���8��	���#,����X'���������6���������#,+��� ���
��	%����������	���������?� U ����	�-����!�
� ��	����������-�������
�#����+������)
�����!��������(����%'�
��#�����-�!���!���� 
!��������	���������'�����%'�
� 
�1������! ��	����8��	����	'�!	�������	����!	��:
,�(����	��������U 
�#�����!�������#����+���-����6������	�������#,���������!���'�������#���
����	��'�����	�����?������8������ 

14 ��
%&�(�3�$*
���"�$��&�� 
������	������ �	8��(	�������	�������+������0!�
����������#������#
������#�!��!	����� (	���������#��	('�:
�+����	�'���#,��:�������#�
��������!���� �',������#�+(�!
� ��	�-�	8�:��(
��3���
�!	����'(��+��
�)�%����U �#�������#$�(����	������!	����� 
(	���!�+���������	�������-������������46�(��� +�����������(��
�
(48�	�����:����	���� !��������	����!���#����������!�/����#�!��!	��
�-�	8���%	��� 
!��������	��������#,4����'(���������	4��Y�+���Y���� �!�(
�+��H����#����	
�
��8J�(��� DEWALT �-���	H���+H�!	�����#����',������#��-�	8�!	����#� 
!����-���	H�����	�����������(
���� 

15 C����F�����"����� 
�Y���	����+��	����	��
����	�������!�8��'����'� ����������	������ �/�
����0�������������������� �������#����',����� �8��	����	'� !	���8��	��
('�(
,���U !	�������#����-���	H���+H� 

16 &������"�������G�����"�����=����*��	�3�.% 
������#����
Z� (	������!�+���������'(����6���(-�+!����Y���6� 

17 &	��.(	���$���'�������"�������*��:��
�H� 
!����/�����0�%����/���
Z��������(����#�� ��?�����0�!�!����������
	��� �,-��
� +���
(48�#�� 
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18 ��)�����"�������"��*��	.(	��� 
����������������� �!���?���	����������	'����#�+!��+���Y��?����������
����)
��!�%�������?� 

19 ��)���7�+�,��+�����"�������*���� 
	
�K��!���	���������6����)�%�#+��������%�����	�������#��#�	��'�X')�%
+������)
� �-�(��:���M'�
('����	�6+�	
�K���	����+����	���#���
�',����� 	
�K������
�+����'(���!�+!��+������� �	�����,-��
�!	���	��
�
� 

20 ����*������"����� 
�8��	���#,���	
���	���+����(��:���-�!���%�����������)
��#���#���:��� 
�!�(
�+��H����#����	
���8J�(��� DEWALT �-���	H���+H���	�������:��
���� ��	H���+H��8��	���#,��	�-�Q�������#�$�����		
�	�� +������N%��
�',�����:��+�������
,� �'�����
,������'��
�(	��(��$6������� 

 

�	�+�,�1����"������	���
��������$1�&�����"�������2� 
• (	������!�+��������6��'��-�!	
��?��+��(
�!�#�(���U �������/��',����

+����#+��� �����	'���M'�
('����8��	
,�  
• !������������Q����?�:��!���8��	���3���
���������:����������!���� 

�-�	8� �	�������46�(��� !	���-�������46�(��� 
• !������������:������Q������#+$������������ 
• !����������
,����:����:���������	'�����������:���#��������
�(���
�

+!��������0 
• !���!�8���	�-����:����	����H/���-��
�!�8������	���	?�Q����	���

��	��������:����:
����!	������'X#��U ����	S[��������� �'�����
,�����-��!�
��'��8�
('	���+	�Q�����(
,������ 

• �����#��������8��	����	'���U �!�/�K�����6������	��������#����� ��	���
����8��	����	'��#�����!������������!���'��
�(	����� 

• ��������������!��!������
��
��8�#��������� 
• �6�����	?��6��8��#�����	4���������:�������������������� 
• ����#��
�!	�����48����:���
��������� 
• (	���!�+��������������������������46�(���������	������ 
• (	����������������!�8����'����#�46�(��� 	
�K����������!�����6����� 
• !���������������#��#:�������$��6���������'�!	��(�-������#��-�!�� �!��6

:���:�����������#��!����������!
�:��:���6������������'� ��������
������(���#��-�!�����6�����#,H/����.����������#�(	�(����(	\�� EN 847-1 

• %'��	�������������������#��#��#��	����(�-� 
• ����������������!�?�����	���6� (HSS) 
• ����������������#�+(�!
�!	���-�	8� 
• !�������������
����:
���?�:�� 
• �������������������������������',���� �����#����������'(�� 
• (	������!�+�����������/�+:������������+���!��+�����:��������+��

(
��8� 
• !����/��%��:�����(�	�Q���-��'��:����:
��
�%
��� 
• +$���3���
�������������Y�����
(Q��
('�������+:��������� +����������

��
����Y����#� !����+:�������:/,� !��(�����	('�(
,�!	��4����������
��� !	��(�����	(	����������� ����	4��������+$���3���
������� !���
��+$���3���
����������������(
���� !���
��������Y���	���� 

• �6+��!�%�,��#�	��U ��	���������+���	�����
��8�#�!�8�	��� ���� �K��� 
!	�� �K�
��8 ��6�(������� 

• (	�������.��	
,��	�������������:�����(�	������+������#�K�
��8
�8�(
���6� 

• ���#���+$�������������!�������:����'��/�!	� 
• 4������0!�
������������������-���'���	�-�	8�	
�K�!	�����#�����

�������8��	
,� 
• !����-����������!	���-���'���	�-�	8�	
�K���U 	�!�����#���	�����-��
�

�-���� +��!
����������!�8���6��#�(-�+!����	'��(�� 
• !����.������ �!�('�(
,������������Q(R��-�������� 
• !��(���������H�	�����	+���+���#��������� (	������!�+����������H�	�

�#������.����H�	��#��
���6���	��
� 2 (����(	\�� EN 60825-1:2001 !���
�-������Q�����H�	���'����������#����%������+�� !����'�������#�!��
�
�(
���	���� �!�(
�+��H����#����	
���8J�(�����
,��-���	H���+H��8��	��
���H�	� 

• ����!���:��+$���3���
���46����������������%���������	����!?���
	�!������	������ +��������������!����#,���������K�
��8�#��	���?������
	�!������	�������������� +(�+$���
,����������?�
��#����������6� �
��
,��/�
��	���+���(��'	)
�(�������	�!�����#����$������������#�+$���
,� 

�
���$�"����"����%%,�����* 
��	��������	��������#,�������!���'�������#���(���U �
��#,: 

- ��	�����?��
��������������	Q�������#��-��
�!�8���6� 
+������8�����������8��	���#,(��:���-�!���%�����������)
�+�����������
�8��	���'	)
��	#��	���+��� ������#�������	���	�?�
��������	4!�#���#������ 
������#����
���������+��: 

- ������%	�������	����'� 
- ������#�������8�
('�!(8�
���'��������:����������H/���������#��	�Y��#��-��
�

!�8���6� 
- ������#���:����	�����?������	���#����������� 
- ������#��������	46�!�#��',�:����Y��#��	���3���
� 
- �
�(	��(���8:)�%�
���'������	�6����S8V��#���'������	��������� Q���N

%-����Q�R� ����#� +������
� (MDF) 

�1��H���� (��� A1 - A7) 
�������	
���� DW716/DW716E :���������	
���	���+�����%������(
�
�
��8�#��-������� �!�?� ��6�'��#�� +��%���('� ��	����	8���#,���	
���	���+����
�%����������	���������
�K��(
�:���+������8������������������ +����-� 
+������)
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A1, A2 
1 ��'(����Y�/�Y� 
2 +$���
,�����������������+����������� 
3 +$��
,�����H��� 
4 �
�Q��+����	
���� 
5 (
��/�+����	
���� 

������ 
7 �����
���� 

��	�
�����
� 
9 +$������������ 
10 !6!',� 
11 �����
�����8� 

 13 �?���
�!�8� 
14 �����
�(
�!�#��-�!	
�(
��8� 
15 ����(
��8� 
 

 
16 ���%��:#,������ 
17 +$���
,���������������+���/�+��� 
18 ��
��?��!
��������� 
21 �	�+�:
��������� 
22 ���������� 
23 	6�/�Q(R��-���� 

 
A3 
24 48���?�:#,������ 
 

A4 
27 �#�!�#��',���� 
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��	�������:�������#��	!8��N�������
,�(����(	\�� EN 61029 
�
��
,��/�����-���.�(����������'� 

 

���.(	$���'�*��*
� 
!���-���.�(����������0(��%��� �!�����N%�����%����#��!������
��-��
��0
�����:��:����	�������	8���#,�����
,� (�6��:���6������������'�) ���(
��-���
����0��(����#:������������ 1.5 (	.��.  
!���������0+��(�
����� �!��/�����0��������8��8��	
,� �������
,� �!��6
(�	�����������#,�	���� 
 
����$���' (��.��.)  �������$���' (+���N)  
0.75 6 
1.00 10 
1.50 15 
2.50 20 
4.00 25 
 �
����
$���' (�.)  
  7.5 15 25 30 45 60
+�����''#� +��+��- �������$���' (+���N)  
115 0 –  2.0 6 6 6 6 6 10
 2.1 –  3.4 6 6 6 6 15 15
 3.5 –  5.0 6 6 6 10 20 20
 5.1 –  7.0 10 10 15 20 20 25
 7.1 – 12.0 15 15 20 25 25 -
 12.1 – 20.0 20 20 25 - - -
230 0 –  2.0 6 6 6 6 6 6
 2.1 –  3.4 6 6 6 6 6 6
 3.5 –  5.0 6 6 6 6 10 15
 5.1 –  7.0 10 10 10 10 15 15
 7.1 – 12.0 15 15 15 15 20 20
 12.1 – 20.0 20 20 20 20 25 -
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,���U �!�4����
Z���	������������8��	
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���C��+�� (��� B) 
• 4�����������������
��8!��!8�������	��
�	��
�����!6!',� (cd) 
• �������
�����8� (1c) ��+���/���
��?�� (18) ������
�+�����	6� 
• ����U �������U ��+:�����4/��8��6��8� 

 

�������3���=�P,�1���� (��� C) 
• �#�:�(
,��
,��#��8�:���������#	6 (ef) �%����-�����������������	('�(
,��
�Q(R�

�-���� �#	6�(	#�����������:��� �%���	��	
�Q��(�:���(���U ����	4
����������������	6�� +(�����-���.�(������Q��(��/�%	����
��
,����	6 �!�
:
��?�(�/��������!�+�������!������������6�(������� 
!��(�����	!�'��
��������!�������'��:/,� ����	4�/��������:���
��',�����
�
!�� 12.5 �'��'��(	!	��!�������
,� H/������	4!�#��
�+���	��	
��',����
!	�������#����-�����	'�������+��!�#��������!���#��	
,� 

• :���/�������:���8��:���
�����
� (	������!��
���������	6�/�����������
+$������������� ����
���(��������6���	��
���#���
��
�+���	��	
���� 
:��!�#��������:���
�%�,�$'������U �!�!�#��N%�����8�!�#��#���6��	'���	6
:����	6�/� ��	!�#��������#��	'����������-��!���	�M'�
('���$'�%������  

• �%����3���
�����!���'���	('�:
�!	�����������+����-� (	������!�+�������
%�,�$'��#�('�(
,��������	#�����-��������:	8:	� !������	4Q��������������
%�,�$'���� �!�!��
��8�',���?�U 	���(�\������������!�/�����������������/��
�
%�,�$'�������
���� 

 

�������3�.����"�� (��� D1 - D5) 
•  
• �������:��� (29) �#����������
�:���	�+�:
��������� (21) �#��(	#�����

�!� ������	6�/��#��
,��������� (30) ���%��	���� �!��',������8���#�� 
(31) ����	4�����������	�!����!
���	6�
��#��
,���� H/�����-��!��#��
,���
������ (32) ��(
���������%��#����-��!��	�4����	6�?���������� (33) 
��� 

• �������	6�/��#��
,��������� (30) 	
,�+$���
,����������!���6���(-�+!�����:/,� �!�
���8V��?���
�!�8� (13) �������:���!�/�� +������
,��������#�:���!�/���
�
�	�+�:
��������� (21) �������#��:����	6���#���?��������������H��� 
(33) Q��!�8�������'(���:?���g'�� 

 
�'X#����?���
�!�8� �!����8V�(���#�+���+��!�8�+��!�8����	��
��
	6��/�����?���:���#�+��� ����
,��/��8V��?���!��:���#��%����/�����!�+��!�8�
!�8���� (	6� D4) 

 
• 4����	6�?���������� (33) +��+!��	�� (34) ���������� 

• �������������������������
������������ ���!"���
�"�
���"#�! ���$����#�$��
���%�
�"!&'����$� �&! �()���������*���$�� ��*����������+��,-����$�����*���������
�+����
&�
	�$-.��������

• ���#���+!��	��������� (34) 
• :
���	6�?���������� (33) �!�+���Q��:
�������'����:?���g'�� ��

	�!�����#�����#�:������?���
�!�8��!��:���#� 
• ������+$���
,� (32) �����	��
���',������8���#�� (31) ��6��(�!
���	6�/�+$��

�
,� (30) 
• :
���	6�#��
,����������!�+���  

!������?���
�!�8�	�!�����#����������-��
�!�8� ��������-�+$���
,���
+���/�+$���
,��!�+���������	6�/�+$���
,�!�
����('�(
,��������� 

 

�������3� 
 
�����#����	����!	���	
�(
,���U �!�4����
Z���	������������8��	
,� 
 

�������	
����:���8����	
���	�	
�(
,������Q	�����	#��	���+��� !��
�-���.�(����-���	�	
�(
,��!�������������	:����+����	����������� !	���!(8$�
����U �!��-���'���	�	
�(
,�������:���8�(��:
,�(�����������#, ������	
�(
,�
�	#��	���+��� ��		
�K�����#��	
�(
,��#,�!�+����-�(���� 
 

�����
%$��+�,����3�.����"��.&	�����+:��3� (��� E1 - E4) 
• �����
�Q��+����	
���� (4) +���#�(
��/�+����	
���� (5) :/,�

�������%��������+:�+����	
���� (38) ����� 
• !�8�+:�+����	
�������	��
��(
��/�(	��
�+:���(-�+!��� 0° !����/�

�
�Q�� 
• �/�!
��������������	��
�����������������������6������������� (39) 
• ������N�� (40) ����#�����H���:��+$��
,� (8) +���������� (35) (	6� E3) 

 
 
!���������N��+(�����:��H#�0h������� 
 

• !���-���.�(����-���	�	
�(
,� �!��-���'���	(�����#,: 
• ������	6 (41) +��:�
������
����/�8�+:�+����	
���������H���

!	��:�����	��
������������6���(-�+!����-��8� 90° �
�+$��
,�(���#��
�����
���N�� 

• :
���	6 (41) �!���#��	
,��!�+��� ���(�����������#��:?��#,�������������8��#, 
 

�
�	�
������������������
���,
����'/����&#�0�,��
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�������3���)�(�3��2� (��� E1, E2 & F) 
• �����
�Q��+����	
���� (4) +���#�(
��/�+����	
���� (5) :/,�

�������%��������+:�+����	
���� (38) ����� 
• �������+:�+����	
�����%���(
,��:?��#,��� (42) �!���6���(-�+!���6���

��� �
�+�����	6� F 
• :���#��
�Q��+����	
����!�����6� �!��?��(
��/�+����	
�����!��:���#�

������8�!�8�+:�+����	
����4/�(-�+!���6������ 
• �
���((-�+!���:���:?��#,��� (42) +�������
���� (6) $���������Y� 

(43) !���:?��#,����#,(	��
���:6��� �!�������	6 (45) ���+���������+$��
%���('� (44) �!�(	��
�(-�+!��� 0° +��:
���	6�!�+��� 

 

�)��+�*������2�/�������3��	���@� (��� G) 
!���������	4:�
�\��:�����������������
�Q��+����	
���� (4) �?����6� 
+��������(����	
�(
,��?��+����	
����/�����/��!�� (47) 

• ����?���
�Q��+����	
���� (4) 
 • :
��?��+����	
����/�����/� (47) �!�+������8�Q������:��� ����
,�

���������/����!�/�������#�	�� 
• (	������!�+�������Q(R�����������:���?���
�Q�� (4) ��(-�+!����8��#��8��

������8�����U (�������8��#�(
,����+���) 

 

�����
%$��+�,����3�.����"����	���=�P,���"�� (��� H1 - H4) 
• ���������	
�(
�!�#��-�!	
�(
��8� (14) ��� 
• ��!
����������#�����:���%���(	������!�+�������!
���������6���+���'��

�(?��#� ����
,������	
�:
�(
�!�#��-�!	
�(
��8��!�+��� 
• �/�!
��������������	��
�����������������������6������������� (39) 
• ������N�� (40) ��Q(R�������+������
��������� (35) ���':/,� (	6� H2) 

 
 
!���������N��+(�����:��H#�0h������� 
 

• !���-���.�(����-���	�	
�(
,� �!��-���'���	(�����#,: 
• ���������	
�(
�!�#��-�!	
�(
��8� (14) ��� +��!�8���	6�	
�(
,�	���

!�8�+��(
,� (19) ���'�:��!	��������	��
������������6���(-�+!����-��8� 
90° �
�Q(R�������(���#��
�������N�� 

• !���:?��#,(-�+!���(
��8� (48) ����#,������(
��8� (15) �#�(-�+!���6��� �!�
������	6 (49) �/��:?��#,��� +��:�
��:?��#,(�������!����� 

 

�������3�+:��3� (��� I ) 
���������	
������	���������������������������������������� !"���������

�#�$�%#��
&�!�� '(o) !��#���*���   
�'X#�	
�(
,�+$��
,�����H��� (3): 

• �����6��'�%���('� (50) +��������+$��
,����������H��� 
• ������8('�-���	������Q�����(�����Y���'(�� +��(	�����	���!����#�������� 

�	
�(
,�+$��
,��!���6������
�������������#��8������#����-���� �%����!��!���
%�,��#�����		��	
��',��������#��8� Q�����:
�:�����	��������#�:/,���:��
+:� 

• �?���6��'��!�+��� 

 
 
:#,����������8�(
���6���	����-� (52) �!����+������!	����	������V���
+	��
�(�-��%����-����������	����-� 

 

�����
%$��+�,����3����.��������� 
• �����6��'��?��+$��
,�����H��� (50) +��������������:��+$��
,�

����H������������H�������8� 
• ���������	
�(
�!�#��-�!	
�(
��8� (14) 

 ����
,��������+:����������������H������	��
��
(
�!�8�(-�+!����8� (54) ��6�	�!����(
�!�8�(-�+!�����	(
��8� (55) H/����
�-��!���������6���(-�+!���(
���	�8� 45° 

• !���-���.�(����-���	�	
�(
,� �!��-���'���	(�����#,: 
• !�8���	6!�8�(-�+!�����	(
��8��:��!	����(�������-���.� ���	��
����?��#, 

(48) ��6���(-�+!��� 45° Q���!�(
�!�8�(-�+!����8�+���'��
���	6!�8�
(-�+!�����	(
��8� 

• 
 

 

�����
%$��+�,����3����$1�&��������,������
�'X#(	�����+���	
�(
,��8��-�!	
�(
��8�	��
���������H���: 

• �	
�(
,�+:��������!�(	��
��8�(
�����H��� 
• �!�!�8�(
�!�8�(-�+!�����	(
��8�	��
����� (56) �!��:���#� +��:�
�+:�

������������H������	��
��(
�!�8�(-�+!�����	(
��8� (59) !�8���6���(
�
!�8�(-�+!�����	(
��8�	��
����� H/�����8��#,����.���	(
��8���(-�+!��� 
33.85° 

• !���-���.�(����-���	�	
�(
,� �!��-���'���	(�����#,: 
• 

 

�	�+�,�1�.����.(	��� 
 
�!��6:��+���-�������������)
�����	������+��:���-�!���#�
��#���:��� 

 
$6����������
��jK��	('�(��	������#�����,�!�:�� “	���#��:���
��
��������
��	�����
�	�-�!	
������� �" 1974” 	��4/� N�
�+���:�%'���('�:��	���#��
�
���������� 
 

�*�����.(	���: 
• �����������������#��!����� !���������������#��/������'��� �����	?��6��8�

����	!�8�:����	���������(��������'������	?��6��8��#������������	
���� 
• �������������(
��
��8�',���?���'��� 
• ������!���������(
�������'�	� �������+	��� 
• ������!����(�	�!�8�4/������	?��6��8������-���	(
� 
• (	������!�+��������6��'��-�!	
��?��+��(
�!�#�(���U �������/��',����

+����#+��� 
• �/��',�����!�+��� 
• 4/�+������������#,������	4(
����+���
��8Q�!��#��������!�?����!����	��)� 

+(��6������	�����������#,�������4/��N%����	(
���������
,� 
Q��+���������	��������� ������	4�-�������
��
��8������� !�������������#,
����	�������
��8�#���.��!�?� ��H#���(� !	���'\ 

• ����������+$������������:�������� !��������	�����#,!����������������
��������� 10 ��. 

 

�����G��G�����"�� (��� K) 
	6 (61) ����'(����Y�/ �Y� (1) �#����-�!	
���#���8J+��%����?����'(����	������� 

• ����	��������	������� �!�����'(����Y�/�Y� (1) 
• ��	!�8���	������ �!��������'(�� 

 

���.(	������"����3�]�� 
 

������
��+�
��"�+����� (��� A1, A2 & L) 
• �����
�Q��+����	
���� (4) +���#�(
��/�+����	
���� (5) :/,�

�������%��������+:�+����	
���� (38) ����� 
• �/�(
��/�+����	
�����#�(-�+!��� 0° ����
,��?���
�Q��+����	
���� 
• �������#�(�����	(
�����!��'��
�+$��
,� (3 & 8) 

+�	#���,�	,$�-../ ��0�#��1
*2�,�����-./ �����������
��2��1��!"��� 

9

-�3� 4.546/

-�3� 4.546/
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• !�
������	(
��	#��	���+��� �!��Y���'(��+��	����	��
����������!�8�!�8�
��������6	�� �����#���������!�!
���������
�����6���(-�+!���!�8��'��
������ 

������
��+�
��"�+�������2� (��� A1, A2 ) 
• �����
�Q��+����	
���� (4) +���#�(
��/�+����	
���� (5) :/,�

�������%��������+:�+����	
���� (38) ����� 
• �������+:�+����	
���������H���!	��:�����
�(-�+!����8��#�(�����	 

(
��/�+����	
������(
,��8��#� 10°, 15°, 22.5°, 31.62° +�� 45° �!�Q��
�
(Q��
(' !��(�����	�	
��������U !	���	
���.� 50° �!��
�!
��������!�
�
����+���?��Q��!�8��
�Q��+����	
���� 

• (	������!�+��������
�Q��+����	
�����?��+����#+��� �����-���	(
� 
• �-���'���	(�� (��:
,�(����#���
���	(
�:���+���'��+��(	� 

 
!��(�����	������(
������������%#����?����� �!���������(-�+!���
�#��',�����#���46������������6�����:���:����������Q���-��8��3���
�
+$��
,� ����!��(�����	(
���#��H����!������������#���46����������
�������:�� +��!��(
���#��:���!������������#���46�������������
����H��� 
 

�������� (��� A1, A2 ) 
������
���,��$�!����������
�#�$�%#�
����
 '(o) %�+��7� 6)o !��#������
��0������
�#8#�!��
����!����	��9���3�0����93��2��0�3��$# :;o) 
!���#���*�����0���
 

��������������	�� 
• ������������:��+$��
,�����H��� (3) ���
�����H����8� ����
,���������

�	
�(
�!�#��-�!	
�(
��8� (14) ��� +��(
,��8�����	(
�(��(�����	 
• �/������	
�(
�!�#��-�!	
�(
��8� (14) �!�+��� 
• �-���'���	(�� (��:
,�(����#���
���	(
�:���+���'��+��(	� 

 

��/����������� 
�����	#������	(
�:/,���6��
�(
�+�	!�������� ���� �
��8�#�(
� !��(�����		��
(
��#��	#���#��8��%�������-�+��+���-�!	
����!��� !	������#�(�����	����
����#���6� �!������������+��+!�� (+��0h���������	��������	� 60) +���!�(
�
��������U +�����-��������-��!����$��
%X��#��#�'��:/,� 
 

(	������!��
��������
��8�#�(
�������������	�!�����#�(
� �!�!�#�
�',�����!��
���� 	��!���������!�8�!�8������8��	
,� ������+:�������
:/,� !���#�K�������������	'�������!�
�:���',���� �!�������
�����+���	'����#��-���	(
� ������$������+��!�
������������	?�
+�������U �/������� 
 

���
���1�+&�*��*�����+�,��� 
!���8����(-�+!���	������+�����46�(��� ���-��!���	������������������ 
+����-� +������)
�����'��:/,� 

• !�����������:���������	'����#������� 
• !��������������
�����������'� 150 ��. 
• 	�!�����-���	������ �/��',�����!�('�+����
�Q(R�������+��+$��
,� 

��������(-�+!�����'����������Y���'(��+����������!�8�!�8���'� 
• �!�����-���	������+�����8(' (Q�����(�����Y���	����) ����������-���	

������ �%���(	������'�����	(
�:���������� 
• !����:����� 
• ��������
,��6���%�,�	��������
���� +��	
�K�	�������!����8� 
• :���#��8�:�
������������H���+��:�� �!��������(
�(��+������������'

��#���
�����������?����� 
• ���$�������:��+$��
,� !��(�����	(
�(��	���'��� 

 

���&���(�3���� (��� A 4) 
• �!�!�#�����
��������8��	
,� 4����.������ 
• �%����!����$��
%X��#��#�#��8� �!�����#�!�#� (27) �#����+�����%�������
�������

:���8�Q���N%�� 
!�#��',�����:���
�+$��
,��8��	
,� 4����.������ �8�����	4!�#��',�����:��
�
�������:�����������?��� �����������8�(������(-�+!���(
�!�#�����
�+$�
�
,������#�+:?�+���	#�� 

 
����#�!�#��',�����8��	
,� !��(�����	(
��',����Q�!��#�����#�!�?���.�
�����	���� 

�����/-�����$1�&��(�3������"��������

• ����8��	��	��	
��',�����#��#:���������� 
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